先进会员（十佳）评定管理办法
（2018年版）
中国机床工具工业协会
二〇一八年八月
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前  言
2012年以来，为适应机床工具行业发展方式的转变，培育和打造中国机床行业优质品牌，中国机床工具工业协会（以下简称协会）对先进会员（十佳）表彰活动的指导思想和具体内容进行了大幅调整，聚焦于产品技术创新能力和质量可靠性水平的提高。先进会员（十佳）表彰活动仅设“自主创新十佳”和“产品质量十佳”两个奖项。
      评定标准更加侧重于对会员企业研制生产的产品在实际应用中的效果和用户评价，以此来反映出会员企业在开展企业技术创新、质量提升等工作方面所取得的成效。通过这两个奖项的评选，达到表彰先进，树立典型的目的。

第一条 活动遵循的原则
1．坚持以用户应用效果为主要评价依据的原则。
2．坚持公平、公正、公开的原则。
3．坚持会员企业自愿参加的原则。
4．坚持不向申报、获奖企业收取任何费用的原则。
第二条 申报基本条件
1．申报企业必须是中国机床工具工业协会会员，以机床工具类产品的研发、制造为主营业务。
2．申报企业应遵守国家有关法律法规，质量保证体系运行正常，在近二年内未发生较大的质量事故和用户投诉。
3．申报资料实事求是、真实可靠。
第三条 申报细则
1.申报“自主创新十佳”
1.1 申报产品基本要求
①申报产品必须是近5年内（2013年至2017年）研制；在国民经济和国防安全的重点行业的核心制造领域正常应用1年（2017年11月前交付使用）以上（以用户验收报告或安装后的精度检验单为准）。
②产品应用能够实现如下效果：解决用户制造关键、突破工艺技术瓶颈或替代进口。
1.2 需提供五项信息资料
①创新产品技术评价与应用情况报告（详见附件1，可附申报产品的鉴定证书、技术查新报告及相关的专利证书）
②创新产品应用情况调查表（附件2）
③用户使用意见表（附件3）
④用户验收报告或安装后的精度检验单
⑤申报产品样本
2. 申报“产品质量十佳”
2.1 申报基本要求
①申报的主机、数控系统、功能部件和刀具、量具类产品应在“机床工具行业重点发展产品目录”（附件4）范围内。
②申报主机产品5年（2014年至2018年）累计销售同规格型号产品40台以上，或5年（2014年至2018年）累计销售同规格型号产品在3000万元以上；申报数控系统、功能部件和刀具、量具类产品5年（2014年至2018年）累计销售同规格型号产品200台（套）以上。
2.2 需提供四项信息资料
①产品质量状况报告（附件5）。
②产品质量情况表（附件6），填写此表的用户应使用该产品2年以上（2016年11月前开始使用），且应同意进行现场核实。
申报主机产品需提供5家以上用户合计15台、或3家以上用户合计5台（单台价格≥500万元）产品质量情况表； 
申报数控系统、功能部件和刀具、量具类产品需提供5家以上用户，合计100台（套）产品质量情况表。
③该规格型号产品近五年内（2014年至2018年）满足申报要求数量的销售记录（附件7）
销售记录表要求具有准确性、真实性，在产品用户走访时将在销售记录中随机抽取30%～50%的用户去现场。
④申报产品样本
3. 其他要求

3.1 两个奖项每个企业只允许各申报一个不同的产品。
3.2 已获过两次 “产品质量十佳”的同系列产品不应再申报；获得“自主创新十佳”的产品两年后可申报产品质量十佳。2012年度至2017年度中国机床工具工业协会先进会员（十佳）名单见附件8。
第四条 评定办法
1. 协会汇总上报材料，根据企业申报材料情况进行初审，确定候选企业。
2. 协会对候选企业提供的用户厂家进行应用效果调查核实。
3. 根据企业申报材料和协会核实结果，组织行业专家（与申报企业有市场竞争关系的企业专家回避）评议、排序，初步确定获奖产品及企业名单。
4. 以上评定结果经媒体公示10个工作日，如无异议、举报，将最终确定并公布获奖企业名单。
第五条 表彰与管理
1. 先进会员（十佳）每年评定一次，协会将颁发奖牌和荣誉证书。
2. 先进会员（十佳）每年在中国国际机床展览会（CIMT）或中国数控机床展览会（CCMT）期间公布评定结果并颁奖。

3. 先进会员（十佳）将纳入《中国机床工具工业年鉴》和《国产数控机床推荐产品汇编》，并利用中国机床工具报、世界制造技术与装备市场（WMEM）杂志、协会网站、微信等有关新闻媒体及其他多种场合向重点行业用户和社会各界广泛宣传。
第六条 附则
本评定管理办法的解释权归中国机床工具工业协会。

附件1： 创新产品技术评价与应用情况报告
1、企业名称

企业ＬＯＧＯ


2、产品型号、名称
3、产品宣传简介
4、产品图片

5、产品的结构特点、主要技术参数、技术亮点、现达到的技术水平

6、围绕该产品企业开展的技术创新工作简述

7、应用领域、应用效果、市场及产业化前景
注：文字介绍部分不超过3000字

附件2： 创新产品应用情况调查表
制造企业名称：（盖章）                                     填表日期：       年    月   日
	产品型号
	
	产品名称
	

	研发完成日期
	
	是否列入重大专项（项目编号）
	
	参考价格（万元）

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户1

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	用户2

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	用户3

用户企业名称：
	联系人/职务
	

	
	手机
	

	
	电子信箱
	

	
	地址/邮编
	

	
	同意现场核实确认
	

	主要技术参数
	

	技术水平描述
	（对标产品；主要技术突破；与国外同类产品对比）




附件3： 用户使用意见表A（创新产品：机床主机类产品）
用户企业：（盖章）                          制造企业：（盖章）                                                    

	产品制造企业
	
	台数/单价参考
价格（万元）
	

	产品型号/名称
	
	产品安装使用日期
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	主要加工零件，加工效果，解决的工艺问题
	

	机床使用情况
	功能
	性能
	可靠性
	操作宜人性
	服务

	
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满
意
	一般
	不好
	满意
	一
般
	不好
	满意
	一般
	不
好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总体评价
	满意
	基本满意
	不满意

	
	
	
	

	改进建议存在问题
	机械部分
	液压、润滑部分
	电控系统部分
	其它功能部件部分

	
	机械基础零部件
	机械配套件（轴承、丝杠、导轨等）
	液压系统
	润滑系统
	配套液压元器件
	控制单元
	驱动单元
	伺服单元
	其它电器元件
	辅件头、刀台、刀架等
	机械
机械手
	刀库
	排
屑
器
	冷却液系统
	机床防护装置

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	（可文字表述）


	与国外机床使用情况对比
	


注：此表可根据用户数量进行复制             填表日期：       年    月    日

附件3： 用户使用意见表B（创新产品：系统、功能部件、刀量具等）
用户企业：（盖章）                            制造企业：（盖章）
	产品制造企业
	
	套数/参考价格(万元)
	

	产品型号/名称
	
	产品配套数量
应用日期
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	配套主机名称型号
	

	主要加工零件及工艺技术特点与难度
	

	应用情况
	

	满意度
	功能
	性能
	可靠性
	操作宜人性
	服务

	
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好
	满意
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	总体评价
	满意
	基本满意
	不满意

	
	
	
	

	改进建议
	

	与国外同类产品对比
	


注：此表可根据用户数量进行复制           填表日期：       年    月    日

附件4：机床工具行业重点发展产品目录
1．数控车床类
   ——普及型、全功能数控车床。
   ——高速数控车床、精密数控车床、车削中心及铣车复合机床等。
2．数控铣、钻床及加工中心类
   ——数控铣床、立式加工中心、卧式加工中心。
   ——多轴联动加工中心、车铣复合机床等。
   ——数控钻床等。
3．数控重型机床类
   ——数控铣镗床（含铣镗加工中心）、数控龙门镗铣床（含龙门加工中心）、数控重型立式车床、数控重型卧式车床等。
4. 齿轮加工机床类
   ——数控滚齿机、数控插齿机、数控剃齿机、数控磨齿机等。
5. 数控磨床类
   ——数控外圆磨床、数控内圆磨床、数控万能磨床、数控平面磨床、数控螺纹磨床、数控工具磨床、数控曲轴磨床、数控珩磨机、数控超精密磨床等。
   ——数控导轨磨床、数控轧辊磨床。
6. 高速、数控插床，高速、数控拉床，高速、数控刨床及锯床，
7. 特种加工机床类
   ——高性能数控电火花线切割机床、数控电火花成形机床、数控激光切割机等。
8．数控金属成型机床类
   ——数控、高效、精密冲压机床；数控液压机；数控剪板机和折弯机等；自动化冲压生产线、大型多工位冲压生产线；大型数控机械压力机、数控强力旋压机等。
9．数控专用机床及柔性线
   ——柔性加工自动生产线；数控叶片、叶轮加工机床、大型曲轴车铣复合加工机床、数控卧式深孔钻镗床等各种专用数控机床。
   ——-轨道设备加工机床
10．铸造机械
——高效、节能、环保、自动化铸造机械（如：自动制芯机、铸件自动清理设备、磨削清理自动生产线、自动砂处理设备、自动压铸机、环保型熔炼设备、精密铸造设备等）
11．木工机床
——数控、高效、高精、环保型木工机床及集成化柔性生产线等。
12．数控系统及关键功能部件类
——全数字、开放式、高性能数控装置及伺服驱动装置，以及配套的电主轴、伺服电机、主轴电机、直线电机、力矩电机；高分辨率绝对式光栅尺和高性能编码器等。
    ——工业机器人、双摆角数控万能铣头、刀库及机械手、滚珠丝杠副、滚动直线导轨副、数控刀架、数控回转工作台、高速防护装置、高精度机床附件、高可靠性液压配套件、高性能机床电器等。
13．量具、量仪类
    ——数字化精密量具和量仪（长度、角度、齿轮、大型箱体等的精密数字化量具、量仪和测量中心；在线检测自动化量仪；激光测量系统等）。
    ——各类大型数字化精密量仪和测量中心。
14．现代高效刀具类
——为数控机床配套的高精度、高效率、高可靠性、专用化刀具及复合刀具，涂层刀具，可转位刀具等。
15．磨料磨具、超硬材料及制品类
    ——磨料深加工产品、为数控机床配套的高档磨具（高效、高速、重负荷、精密和超精密磨具，新型低温结合剂等）及涂附磨具（人造金刚石、立方氮化硼涂附磨具及全聚酯布高强度重负荷砂带、特殊涂层砂带等）。
    ——粗颗粒（两毫米以上及宝石级）和细颗粒（纳米级）超硬材料及CVD金刚石、超硬复合材料；各类超硬材料制品（数控机床用高速高效高精度超硬材料砂轮、成型修整滚轮等磨具；精密高性能镗、铣、铰削等特殊刀具；IC、IT行业晶圆加工用系列工具；高档金刚石专用锯片；纳米级金刚石制品及金刚石地质钻探类工具等）。

附件5： 产品质量状况报告
1、 企业名称

企业ＬＯＧＯ

2、产品型号、名称
3、产品宣传简介
4、产品图片

5、主要技术参数
6、围绕该产品企业开展的质量工作简述、产品质量水平
7、用户对产品可靠性、稳定性、服务水平的评价与改进意见等
注：文字部分不超过3000字

附件6： 产品质量情况表A（机床主机类产品）
用户企业 （盖章）：                                 制造企业 （盖章）：                        
	产品型号/名称
	
	台套数
	安装使用日期
	参考价格(万元)

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
（非中间商） 
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	出厂主要精度、性能指标数据
	

	目前实际精度、性能指标数据
	

	单台月平均故障停机时间
	≤1ｈ
	≤2ｈ
	≤4ｈ
	≤8ｈ
	≤12ｈ
	

	
	
	
	
	
	
	

	单台月平均故障次数
	≤2次
	≤4次
	≤6次
	≤8次
	≤12次
	

	
	
	
	
	
	
	

	用户质量评价
	精度保持性
	可靠(稳定)性
	外观质量
	售后服务

	
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很
好
	好
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	用户改进建议
	设计结构
	制造工艺
	售后服务

	
	机械
	电气
	液压
	整体
	材料处理
	加工精度
	装配
	机械调试
	电气调试
	液压调试
	
	
	管
理
水
平
	技术水平
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	机械配套件
	电气配套件
	液压配套件

	
	轴承拖链
	导轨副
	刀库附件头
	排削器
	防护罩
	冷却系统
	
	数控系统
	电器元件
	电
线
电
缆
	
	液压泵
	液
压
阀
	管线
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	（可文字表述）



注：此表可根据用户数量进行复制                填表日期：      年    月    日

  附件6：产品质量情况表B（系统、功能部件、刀量具等）
用户企业（盖章）：                                 制造企业（盖章）：                           
	                                                产品型号/名称
	
	台套数
	配套使用日期
	参考价格（万元）

	
	
	
	
	

	制造企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	用户企业名称
（非中间商） 
	
	同意现场核实确认
	

	用户企业联系人
	职务
	手机
	电子信箱
	地址/邮编

	
	
	
	
	

	出厂主要精度、性能指标数据
	

	配套主机
名称型号
	

	产品技术水平及质量稳定性、可靠性描述
	

	用户质量评价
	精度保持性
	可靠(稳定)性
	外观质量
	售后服务

	
	很好
	好
	一
般
	不
好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好
	很好
	好
	一般
	不好

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	用户改进建议
	


注：此表可根据用户数量进行复制               填表日期：       年    月    日

	序号
	用户企业名称
	台(套)数
	单价

(万元)
	合同签订日期
	交货

日期
	用户企业（非经销商）
联系人
	手机
	地址/邮编
	请确认是否同意现场核实

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


附件7： 五年（2014年至2018年）销售记录表（产品质量）
申报企业：（盖章）                                                                   
产品型号：                  产品名称：                                                     填表日期：       年    月    日
注：此表可根据需要进行复制

附件8：2012年度至2017年度中国机床工具工业协会先进会员（十佳）名单
（以企业名称汉语拼音首字母排序）
    2012年度先进会员（十佳）名单
    自主创新十佳
北京北一机床股份有限公司 XKA28105×320 数控桥式动梁龙门镗铣床
北京市电加工研究所 N85 精密电火花成形机床
重庆机床（集团）有限责任公司 YD31125CNC6 大型数控滚齿机
济南二机床集团有限公司 大型快速高效数控全自动冲压生产线
沈阳机床(集团)有限责任公司 VMC25100u 用于钛合金航空结构件加工的五轴联动加工中心
四川普什宁江机床有限公司 THM63120IV 精密卧式五轴加工中心
天津市天锻压力机有限公司 ST-THP11G-5000 高铁AT型尖轨成套装备数控生产线
武汉华中数控股份有限公司 华中8型总线式数控系统
郑州磨料磨具磨削研究所 CBN砂轮 14A1R、14LL1R、3A1R、14A1、3A1、1A1 高速陶瓷结合剂
株洲钻石切削刀具股份有限公司 YD101-C05/BG205 高效精密可转位新涂层刀具
    产品质量十佳
保定维尔铸造机械股份有限公司 XZZ416A 垂直分型无箱射压造型自动线
北京第二机床厂有限公司 MKS1620 数控（端面）外圆磨床
成都普瑞斯数控机床有限公司 PT500A 立式钻铣加工中心
长沙插拉刨机电设备制造有限公司 L5710 程控上拉立式内拉床
大连机床集团有限责任公司 CL-15 高速数控车床
广东高新凯特精密机械股份有限公司 LGR45 精密滚柱直线导轨副
汉江工具有限责任公司 精密高效齿轮滚刀（干切）
秦川机床工具集团股份公司 YK7236A 数控磨齿机
沈阳机床（集团）有限责任公司 VMC850E 立式加工中心
四川普什宁江机床有限公司 THM6363A 精密卧式加工中心

    2013年度先进会员（十佳）名单
 自主创新十佳
重庆机床（集团）有限责任公司 YS3126CNC7 数控高速干切滚齿机
湖北三环锻压设备有限公司 PPEB-H3000/140 全闭环高精度伺服折弯机
齐齐哈尔二机床（集团）有限责任公司 XKL2427/L50 大型高速龙门铝锭复合加工自动生产线
秦川机床工具集团股份公司 YK7230 数控蜗杆砂轮磨齿机
陕西汉江机床有限公司 SK7032 数控螺杆转子磨床
上海机床厂有限公司 H234 数控端面外圆磨床
沈阳机床（集团）有限责任公司 HTC3250µm 精密车削中心
四川长征机床集团有限公司 GMC2500H/2 五坐标横梁移动龙门加工中心
天水星火机床有限公司 CKW61100 超长型数控芯棒车床
武汉重型机床集团有限公司 DL250 超重型数控卧式镗车床
产品质量十佳
成都普瑞斯数控机床有限公司 PL700A 立式加工中心
大族激光科技产业集团股份有限公司 G3015F 光纤激光切割机
广州数控设备有限公司 GSK218MC 加工中心数控系统
南京工艺装备制造有限公司 GGB45 精密滚动导轨副
山东普利森集团有限公司 T2120G 深孔钻镗床
沈机集团昆明机床股份有限公司 TK6920 数控落地铣镗床
宜昌长机科技有限责任公司 YK5150D 数控插齿机
宇环数控机床股份有限公司 YH2M8192 立式单面研磨（抛光）机
浙江海德曼机床制造有限公司 HCL300 数控车床
中南钻石股份有限公司 高品级金刚石聚晶复合片

    2014年度先进会员（十佳）名单
     自主创新十佳
大连机床集团有限责任公司 DLMH16 精密数控车削中心
大连科德数控有限公司 VGW800-U 五轴立式加工中心
广东奔朗新材料股份有限公司 164/134×62×13/7-MK10 新型金刚石磨块
广东高新凯特精密机械股份有限公司 LGS系列导轨副
合肥合锻机床股份有限公司 ZS-YH18-5000 钢轨道岔全自动锻造液压机生产线
济南二机床集团有限公司 BL-2.8×2000 全自动数控落料线
齐齐哈尔二机床(集团)有限责任公司CXK5463×50/150 水室封头专用数控龙门移动式车铣加工中心
齐重数控装备股份有限公司 RG300×150/260L-NC 数控重型轧辊磨床
山东鲁南机床有限公司 TS40 车铣柔性复合制造单元
四川普什宁江机床有限公司 NJ-SX038/039 汽车空调压缩机活塞生产线
    产品质量十佳
北京北一机床股份有限公司 XKA2850 数控龙门桥式镗铣床
成都普瑞斯数控机床有限公司 PL800A 立式加工中心
东莞市南兴家具装备制造股份有限公司 NP330F 电脑裁板锯
江苏亚威机床股份有限公司 HPI-3058-36LA2 数控转塔冲床
南京工艺装备制造有限公司 FFZD4006 滚珠丝杠副
陕西秦川机械发展股份有限公司 YK7230 数控蜗杆砂轮磨齿机
四川普什宁江机床有限公司 YK3610IV 数控卧式滚齿机
宜昌长机科技有限责任公司 YKS5120 数控插齿机
浙江海德曼机床制造有限公司 T55 高精度数控车床
郑州磨料磨具磨削研究所 C-D磨LED砂轮

    2015年度先进会员（十佳）名单
    自主创新十佳
北京北一机床股份有限公司 B3HM-039 高精度小孔珩磨机
大连机床集团有限责任公司 HDM-80 精密卧式加工中心
湖南中大创远数控装备有限公司 YKA2260 数控螺旋锥齿轮干切机床
济南二机床集团有限公司 SE4-2500 大型伺服压力机
宁夏银川大河数控机床有限公司 2MK2218×50YSG 高档数控珩磨机
齐重数控装备股份有限公司 DVTM1600×55/400L-NC 数控双柱立式铣车床
沈机集团昆明机床股份有限公司 TGK46100 高精度数控卧式坐标镗床
沈阳机床（集团）有限责任公司 i5A2 桁架自动化加工单元
武汉重型机床集团有限公司 CKX53280 超重型数控单柱移动立式铣车床
扬力集团股份有限公司 HFP25MN-1500 热模锻压力机
    产品质量十佳
保定维尔铸造机械股份有限公司 YJZ 静压造型自动生产线
重庆机床（集团）有限责任公司 Y4232CNC 数控剃齿机
富耐克超硬材料股份有限公司 立方氮化硼聚晶刀具
江苏亚威机床股份有限公司 PBH-110/3100 数控折弯机
南京工艺装备制造有限公司 GZB45 滚柱重载导轨副
秦川机床工具集团股份公司 YK3132 数控滚齿机
山东普利森集团有限公司 CK4363 曲轴数控车床
四川普什宁江机床有限公司 CMK0220II 小型精密数控排刀车床
宜昌长机科技有限责任公司 YKS5132 数控插齿机
浙江凯达机床股份有限公司 KDVM800LH 立式加工中心
    2016年度中国机床工具工业协会先进会员（十佳）名单
    自主创新十佳
北京北一机床股份有限公司 XHAV2430×80 大型钛合金结构件强力切削五轴龙门机床
北京工研精机股份有限公司 μ4000TG 高速、精密数控车磨复合加工机床
大族激光科技产业集团股份有限公司 FMS 激光切割柔性生产线
济南二机床集团有限公司 XKV2755×120 五轴联动定梁龙门移动镗铣床
济南铸造锻压机械研究所有限公司 LRS360-12 汽车纵梁柔性制造数字化成套装备
江苏亚威机床股份有限公司 CLB-2.5×1850 数控飞摆剪横切线
齐齐哈尔二机床(集团)有限责任公司 TL4S-2500-MB 大型多工位压力机自动化线
齐重数控装备股份有限公司 Q1-190 数控立式专用车镗床
秦川机床工具集团股份公司 YKS7225 数控蜗杆砂轮磨齿机
武汉华中数控股份有限公司 华中数控智能控制关键技术及成套装备
产品质量十佳
宝鸡机床集团有限公司 CK7520C 数控车床
成都普瑞斯数控机床有限公司 PL1200As 立式加工中心
广东高新凯特精密机械股份有限公司 LGS25 精密滚动直线导轨副
哈尔滨量具刃具集团有限责任公司 HSK 工具系统刀柄
吉林省金沙数控机床股份有限公司 ZDC350+ZDZ350 制动盘自动线
上海工具厂有限公司 数控硬质合金刀具
台州北平机床有限公司 BP8 数控外圆磨床
宜昌长机科技有限责任公司 YK5180 数控插齿机
浙江海德曼智能装备股份有限公司 T35 数控车床
郑州磨料磨具磨削研究所有限公司 1A1、6A1、9A1 树脂结合剂金刚石无心磨砂轮

    2017年度中国机床工具工业协会先进会员（十佳）名单
    自主创新十佳
北京工研精机股份有限公司 N2825-Ⅱ 航天器对接机构用滚珠丝杠副
大族激光科技产业集团股份有限公司 W4020D 高架龙门三维五轴激光切割机
哈尔滨量具刃具集团有限责任公司 螺旋锥齿轮闭环制造成套装备
杭州杭机股份有限公司 HZ-092 4m级光学元件研磨抛光设备
齐重数控装备股份有限公司 DMVTM2500×60/550L-NC 数控龙门移动式双柱立式车铣床秦川机床工具集团股份公司 QMK012 数控扇形齿轮磨床
上海机床厂有限公司 MK8220/SD 双砂轮架数控切点跟踪曲轴磨床
天津市天锻压力机有限公司 THP63-3500/5000 汽车大型铝合金覆盖件双动充液成形装备
宜昌长机科技有限责任公司 ZX300 数控梳槽机
株洲钻石切削刀具股份有限公司 汽车行业成套刀具
 产品质量十佳
重庆机床（集团）有限责任公司 YW7232CNC 数控万能磨齿机
汉江工具有限责任公司 高精修缘插齿刀
济南二机床集团有限公司 XKV2525 五轴联动高架式龙门镗铣加工中心
江苏亚威机床股份有限公司 HLF 高速光纤激光切割机
科德数控股份有限公司 KToolG3515 五轴工具磨床
南京工艺装备制造有限公司 凹槽式滚动花键副
山东普利森集团有限公司 ZK2102A 数控深孔钻床
沈阳机床（集团）有限责任公司 i5T3系列 智能车床
武汉重型机床集团有限公司 CKX53200 数控单柱移动立式铣车床
中南钻石有限公司 耐高温钛膜超硬复合材料
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